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industrieller
SLA-Drucker

Der neue Mal3stab fiir die
Hochgeschwindigkeits-
Stereolithographie im GroRformat.

Fertigen Sie prazise, industrietaugliche Teile bis zu
50 %* schneller als bisher.




Wo Prazision

Neo 800

Der 3D-Drucker Neo800+ setzt neue Malstabe fiir groRformatige
Stereolithographie (SLA). Basierend auf bewéahrter Technologie und mit
neuer Hardware, aktualisierter Software und einem hochmodernen
Scansystem ausgestattet, bietet der Drucker einen schnelleren
Durchsatz sowie uniibertroffene Zuverlassigkeit und Prazision, die den
hochsten Standards fir die Stereolithographie entsprechen.

Aufbauend auf jahrelanger Erfahrung im Bereich des SLA-3D-Drucks
haben die Ingenieure von Stratasys mit LayerControl+™ eine
bahnbrechende Technologie fiir die zuverlassige Teilefertigung
entwickelt. Ein weiteres Herzstiick des Neo®800+ 3D-Druckers ist
ScanControl+™. Diese fortschrittliche Technologie erhoht die
Druckproduktivitat und -qualitat, indem sie die Laserleistung, Bewegung
und den Fokus prazise abstimmt.

Zu den Funktionen, die die Geschwindigkeit, Teilequalitat und
Prazision des Neo® 800+ 3D-Druckers verbessern, gehoren:

LayerControlEd

Die intelligente Technologie LayerControl+™, die liber die Titanium™-Software implementiert wird, passt die
Schichtverzdgerungszeit automatisch auf der Grundlage der Baudaten an, um die Warmeregulierung zu
optimieren. Thermische Schwankungen wahrend des Drucks konnen zu kostspieligen Baufehlern und
Oberflachenfehlern fiihren, wenn sie nicht effektiv kontrolliert werden. LayerControl+™ verwaltet thermische
Veranderungen auf intelligente Weise, sodass der Neo800+ SLA-Drucker seine Druckgeschwindigkeit maximieren
und eine hohere Teilequalitat sowie eine hohere Druckzuverlassigkeit erzielen kann.

ScanControlEa

Durch die Kombination des neu gestalteten Scansystems mit ScanControl+ erreicht der Neo®800+ -Drucker eine
bis zu 50 %* hohere durchschnittliche Scangeschwindigkeit als ihre Vorgangerin.

Der HD-Modus (High Detail) der Neo®800+ bietet eine feinere Detailwiedergabe mit 61,6 %* hoherer
Geschwindigkeit als beim Vorgangermodell, wobei sich die Druckzeit im Vergleich zum SD-Modus (Standard
Detail) lediglich um 6,7 %* verlangert. Automatische Anpassungen der GrenzstrahlgréRe gewéahrleisten eine
gleichmaRige Energiezufuhr und optimale Produktivitat.

Druckdauer HD-Zeitstrafe Druckdauer HD-Zeitstrafe
Benchmark
SD HD Stunden % SD HD Stunden %
Windkanal 34.83 55.14 20.31 58.3% 24.26 25.73 1.47 6.1%
Serviceunternehmen 42.22 64.22 22.00 52.1% 28.40 29.73 1.33 4.7%
Formwerkzeug 40.27 70.18 29.91 74.3% 23.99 26.22 2.23 9.3%
61.6% 6.7%

Vergleich der Druckgeschwindigkeiten im HD- und SD-Modus fiir drei verschiedene Benchmarks zwischen der Neo800 und der Neo®800+.



Ausgestattet mit einem leistungsstarken 4W-Laser und einem verbesserten optischen System bietet der
Neo®800+ -3D-Drucker einen breiteren Strahlbereich, der sowohl eine schnellere Scangeschwindigkeit als auch
eine aufRergewohnliche Detailwiedergabe ermdglicht. Die Neo®800+ gewahrleistet eine zuverlassige,

hochprazise Teileproduktion und steigert die Produktivitat durch die Unterstiitzung hochenergetischer
Materialien.
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Druckdauerstudie zum Vergleich von Neo800 und Neo800+.

Die Drucke der Neo-Serie sind bekannt fiir ihre auBergewohnliche Oberflachenbeschaffenheit.
Der Neo®800+ -3D-Drucker geht noch weiter und erreicht einen neuen Standard.
Hervorragende Detailwiedergabe, scharfere Ecken und glattere Oberflaichen werden durch
einen erweiterten Strahlenbereich und eine optimierte Energiezufuhr ermdoglicht.

Um den hoheren Druckgeschwindigkeiten gerecht zu werden, verwendet die Neo®800+
zertifizierte, fiir ScanControl+ ausgelegte Materialien von Somos®, die strengen Tests
unterzogen wurden, um aulergewohnliche Teilegenauigkeit, erstklassigen Druckerfolg
und zuverlassige Leistung zu gewahrleisten.



Zuverlassigkeit,

Industrielle Fertigung erfordert wiederholbare Leistung. Die
Neo®800+ erfiillt die Anforderungen in der Produktion mit

fortschrittlichen Konstruktionsmerkmalen, die die Zuverlassigkeit

erhdhen und gleichzeitig die Ausfallzeiten minimieren.

Funktionen wie Vakuumsystemschutz, Z-Achsen-
Kollisionserkennung sowie eine Echtzeit-Umgebungsiiberwachung

sorgen fiir konsistente Ergebnisse und optimieren die Wartung, damit
Ihre Produktion zuverlassig lauft.

Dies sind die Fahigkeiten der Neo®800+, die zu ihrer bekannten

Zuverlassigkeit beitragen:
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Der 4W-Laser der Neo®800+
ermoglicht schnelleres Scannen und
bietet reichlich Overhead. Die
neueste Lasertechnologie bietet
modernste Leistung und
gewahrleistet Zuverlassigkeit und
Zukunftssicherheit fiir neue
Hochenergiematerialien.

Die Designverbesserungen der
Neo®800+ (inspiriert von der
Satellitentechnik) garantieren
konstante Leistung und minimieren
die optische Verschlechterung im
Laufe der Zeit, was gleichbleibende
Ergebnisse bei geringerem
Wartungsaufwand gewahrleistet.

Das aufgeriistete Z-Stufen-
Antriebssystem reduziert potenzielle
Fehlerquellen mit weniger
Komponenten und erhéht so die
Gesamtlebensdauer. Das
Kollisionserkennungssystem
erkennt Hindernisse oder
Ubermalige Krafte und schiitzt das
System.
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Die proaktive automatische
Intervention verhindert, dass Harz in
das Vakuumsystem eindringt, und
Uberwacht kontinuierlich die
Bedingungen fiir einen problemlosen
Druck.

Die Echtzeit-Uberwachung von
Temperatur und Luftfeuchtigkeit in
der Baukammer gewabhrleistet eine
optimale Aushértung des Harzes und
hoéchste Druckqualitat. Das System
gibt Warnmeldungen aus, wenn Werte
nicht im optimalen Bereich liegen.

Unsere Titanium-Software kann in
ein Industrie-4.0-System integriert
werden und protokolliert den Verlauf
der Herstellung, die Nutzung der
Maschine und den Zustand des
Harzes. Dank leistungsstarker
Diagnosefunktionen kénnen sich die
Techniker auf Besuche vor Ort vorbe-
reiten, um einen effizienten Service
und minimale Ausfallzeiten zu
gewahrleisten.



Steigern Sie |hren Durchsatz,

Die Neo®800+ verkiirzt die Produktionszeit und liefert gleichzeitig qualitativ hochwertige Teile mit

verbesserter Genauigkeit.
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Die Uberragende Druckqualitat

Die Neo®800+ bietet einen der Neo®800+ reduziert oder
Uberragenden Durchsatz und eine eliminiert

hervorragende Teilequalitat. Sie Nachbearbeitungsaufwand,
tbertrifft damit andere senkt Ihre Kosten pro Teil und
Stereolithographie-Systeme. Die setzt wertvolle Zeit und

Gesamtbetriebskosten pro Teil
werden um bis zu 15 % gesenkt, was
die Rentabilitat der Investition um
bis zu einem Jahr beschleunigt.**.
Sie bietet einen Mehrwert gegeniiber
Multilasersystemen, die hohere
Wartungskosten verursachen
konnen.

Ressourcen frei.

* Im Vergleich zur Neo800

Al
|I@@

Mit dem optimierten Scansystem
ScanControl+ steigert die
Neo®800+ die durchschnittliche
Teileausbeute um 39 % und die
Ausbeute an Werkzeugformen
um beeindruckende 44 %, bietet
schnelleren Output und groRere
Einsparungen.*

** Die Ergebnisse kdnnen je nach Material, Teilegeometrie, Druckparametern, Vor- und Nachbearbeitungsmethoden variieren. Die interne Studie
wurde mit einer Vielzahl von Beispielen durchgefiihrt, die eine Auslastung von 70 % (iber einen Zeitraum von einem Jahr simulierten, und mit

anderen SLA-Druckern verglichen.
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PRODUKT-SPEZIFIKATIONSBLATT
SLA

Neo®800+

Der neue Maldstab flir
Hochgeschwindigkeits-SLA im Grol3¢format

Die Neo®800+ kombiniert modernste Software und fortschrittliche Technologie, um eine bis zu 50 % schnellere
Leistung als ihr Vorganger zu liefern. Mit verbesserter Bauteilgenauigkeit und Zuverlassigkeit minimiert sie
Ausfallzeiten und Servicebedarf. Damit sowie den niedrigsten Gesamtbetriebskosten setzt sie einen neuen

Standard fiir groRformatigen SLA-Druck.

Laser- und Scansystem

Laserfokus
Laserdurchmesser

Scangeschwindigkeit

Schichtauflosung

Minimale Feature e

Materialkompatibilitat

Druck (XYZ)

Kapazitaten

Wannenfiillung

Software Betriebssystem

Format der Eingabedatei
Steuerungssoftware
Build Prep Software
Remote-Editor

Ethernet

Konnektivitat

USB-Anschluss

4 Watt

355 nm, frequenzverdreifachter Festkdrper Nd:YVO*
Dynamisch und variabel

120 bis 750 ym

Bis zu 790 in./s (20 m/s)

50 bis 200 pm*

0,007 Zoll (0,177 mm) in X- und Y-Richtung® / 0,016 Zoll (0,4 mm) in
Z-Richtung"®

High Detail (HD) und Standard Detail (SD)

Abmessung <3.94 in. +0.004 in.; Dimension >3,94 in. +0,15 %"
Abmessung <100 mm +0.1 mm; Dimension >100 mm 0,15 %"

Offenes Harzsystem — kompatibel mit handelsiiblichen
355-nm-Stereolithographie-Harzen

Halb: 800 x 800 x 300 mm
Voll: 800 x 800 x 600 mm

Halb: 316 Liter (354 kg1)
Voll: 558 Liter (625 kgt)

Windows 10 loT Enterprise LTSC 2021

SLC

Titan

GrabCAD oder Materialise Magics

Titanium Assistant (optional)

Vollstandig kompatibel mit IEEE 802.3, IEEE 802.3u, IEEE 802.3ab

USB 3.1



Druckvalidierung / Schatzung der Druckdauer / Schatzung des Materialverbrauchs
Funktionen und / Zeitgesteuerter Start / Offene Druckparameter, so dass jedes Material verarbeitet
Druckoptionen werden kann / On-the-fly-Parameteranpassung und Léschen von Teilen / Optimierung
der Druckqualitat fur die Oberflache / Blasenentfernung mit automatischer Option

Industrie-4.0-konform / Vollstédndige Riickverfolgbarkeit der Teile / Protokollierung
Erweiterte der Maschinennutzung; Druckverlauf; Parameter; Materialverbrauch; formatierter
Dienstleistungen und Datenexport / Benachrichtigung tber System- und Druckstatus per E-Mails /
Berichtstools Integrierte Kamera / Nachverfolgung der Harzviskositat / Zugangskontrolle auf
Benutzerebene / Zeitgesteuerte Beleuchtung

1-Klick-'Snapshot-Jobdiagnosepaket fiir Remote-Support / Remote-Diagnose$

Elektrische
Anforderung

Hz 900 W bei typischem Betrieb, 1.900 W max.

Temperaturbereich: 20-23 °C, Maximale Anderungsrate +1 °C/Std.
Relative Luftfeuchtigkeit 20—-50 % (nicht kondensierend)

1-2 Stunden Systemverfiigbarkeit mit intelligenter USV-Steuerung***

Abmessungen (BxTxH) 1.350 x 1.630 x 2.300 mm

Drucker verpackt 1.710 x 1.860 x 2.560 mm

12 Monate Vor-Ort-Service und Support gemaR den Verkaufsbedingungen von
Stratasys

435Kg

480 Kg

Wagen entladen 210 Kg
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* 100-um-Schichtparameter werden flr Stratasys-zertifizierte Materialien geliefert. Es kdnnen auch Parameter fiir andere Dicken verflgbar sein. Der Schichtstarkenbereich
ist materialabhangig. Kontaktieren Sie Stratasys fir weitere Informationen.

1 Die Genauigkeit und die minimale FeaturegrofRe variieren je nach Material, Parametern, Teilegeometrie und -grofie, Vor- und Nachbearbeitungsmethoden und Umgebung.

1 Basierend auf der typischen Materialdichte, 2,47 Ib/0,3 gal bei 78,8 °F (1,12 kg/| bei 26 °C).

§ Eine Internetverbindung ist fiir die volle oder teilweise Funktionalitét erforderlich.

**% \Wenn Sie eine Stratasys Certified UPS verwenden, die nicht mit dem Neo800 3D-Drucker verkauft wird, wenden Sie sich bitte an Stratasys, um weitere Informationen zu
erhalten.

Die technischen Daten konnen ohne vorherige Ankindigung geandert werden.
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