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Erfolgreiche Implementierung von Metall 3D Druck in der 
Serienproduktion bei
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One Click Metal
Empowering great minds im Metall 3D Druck.

M i s s i o n
Mit unseren Lösungen die Nutzung von Metall AM-Technologie 
vereinfachen, sodass jeder sie verstehen und erfolgreich nutzen kann –
empowering great minds.

V i s i o n
Metall AM-Technologie für jeden verständlich und mit einem Klick 
verfügbar

T a m m (Stuttgart)

Maschinenverkäufe s e i t 2 0 2 2 , bereits + 1 0 0  
M a s c h i n e n im Einsatz.

Produktion von OCM-Maschinen in der INDEX-Fertigungsstätte, einem der 
größten Hersteller von CNC-Drehmaschinen.

Langjähriges, qualifiziertes technisches Know-how des Weltmarktführers 
TRUMPF im Bereich Maschinenbau und Lasertechnik.

Globale Präsenz mit starken Partnern in über 20 Ländern
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Einstiegshürden im Metal 3D Druck.

Wie wir Anwender von Metall 3D Druck Technologien unterstützen

P U L V E R H A N D L I N G

Die meisten auf dem Markt 

befindlichen Systeme bieten kein 

sauberes und sicheres 

Pulvermanagement.

W I S S E N

Vielen Unternehmen fehlt derzeit 

das Wissen, um die AM-

Technologie gewinnbringend 

einzusetzen und konventionell 

gefertigte Teile in AM-

Komponenten umzuwandeln.

K O S T E N

Hohe Investitionskosten und 

technologische Komplexität hindern 

viele Unternehmen daran, schnell 

mit dem 3D-Metalldruck zu 

beginnen.

Z u g ä n g l i c h k e i

t
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Einfache & sichere Pulverhandhabung durch Kartuschensystem und austauschbares Baumodul

Pulverhandling
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Einfacher Einstieg dank integrierter Lösung

Prozesskette im Metall 3D Druck (LPBF)
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Prozesskette
Start: CAD-Modell
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Prozesskette
Datenvorbereitung: Ausrichtung & Orientierung, Supports, Parameter

Verfügbare 
Optionen:
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MONE
Job-Upload & Monitoring

Druckinformation
en

Pulverinformation
en

Livestrea
m

Auftragsliste 
/ 
Dateiupload
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Auspacken / Entpulvern
Ohne direkten Pulverkontakt in der MPURE
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Post-Processing
Mechanische Nacharbeit

1. Abtrennen der 
Bauteile

2. Entfernen der 
Stützstrukturen

3. Strahlen

Optional:
Nachgelagerte 
Prozesse, z.B. 

Wärmebehandlung, 
Beschichten, 
Anodisieren
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Case Study | Optimierte Produktion für Mehrspindelmaschinen
Erste Applikationen in 2023

• Erhöhter Ausschuss bei klassischer Fertigung
• Mehrere Zulieferer und Lagerorte erforderlich
• Erhöhter Aufwand durch viele Montageschritte

Motivation 3D Druck zu nutzen

11

Lösung: 3D Druck von Schieberwagen + Klemmstücken
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Case Study

S T A R
T

1 S E R I E S  
P R O D U C T I O N

3D E S I G N 4 A D D I T I V
E

2

+
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Case Study
Prozessschritte

3D-Druck MPRINT

Auspacken und 
Pulversieben

MPUREpro

Absägen der 
Teile von der 

Bauplatte

+ Entfernen der 
Stützen

Fertige Teile
bereit zur
Montage

Datenvorbereitu
ng
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Case Study
Anknüpfen an gute Erfahrungen

• Weiteres Optimierungspotenzial von Bauteilen in Maschinen erkannt
• Entscheidung, Fertigungstiefe zu erhöhen und Kompetenzen aufzubauen 

(strategischer Wettbewerbsvorteil)

Implementierung von 3D Druck in der 
Produktion

• Identifikation zweier Hebel (verbaut in INDEX MS MBL)
• Herausforderung: lange Beschaffungszeiten, Materialverbrauch, 

Kosten
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Case Study
Produktionsoptimierung zweier Hebel für das Stangenlademagazin der INDEX MS MBL Maschinen. 

Metall 3D Druck
ermöglicht

+

+

+

Deutlich schnellere Lieferzeiten

Materialeinsparung

Kosteneinsparung

1
Funktion: 

Verriegelung und Öffnung 
des Materialkanals im 
Stangenlademagazin.

Hebel 1

Bauzeit (#40)

37,6 h 
(vs. 180 Tage)

Material

Edelstahl 316L

Kosten

10,72 €/Teil 
(vs. 14,47 €)

Funktion: 

Verriegelung bzw. Öffnung 
des Materialkanals sowie der 
Sensorabfrage (Status 
offen/zu) im Magazin.

Hebel 2

Material

Edelstahl 316L

Bauzeit (#40)

53,5 h
(vs. 112 Tage)

Kosten

14,50 €/Teil 
(vs. 22,91 €)

2

Latticing
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Case Study
Vorteile für INDEX durch Metall 3D Druck.

⌀ 6 2  %
Kosteneinsparung

⌀ 6 6  %  
weniger Lagerfläche

⌀ 8 0  %  
Verringerung des Montageaufwands

⌀ 1 0  %  
Ausschussreduzierung

⌀ 3 0  %  
Kosteneinsparung

⌀ 7 8  %  
Materialeinsparung

⌀ 9 0  %  
schnellere Beschaffungszeiten / 
Teileverfügbarkeit garantiert



| 28.02.2025 17

Q &A
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Kontakt

Michael Volk

Technical Sales Manager AT / CH

michael.volk@oneclickmetal.com
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